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1. Паспорт комплекта контрольно-оценочных средств 

 

В результате освоения учебной дисциплины ОП 03 «Технические измерения, до-

пуски и посадки» обучающийся должен обладать предусмотренными ФГОС по ППКРС 

15.01.38 «Оператор-наладчик металлообрабатывающих станков» следующими умениями, 

знаниями, которые формируют профессиональные и общие компетенции: 

уметь: 

У1 анализировать техническую документацию; 

У2 определять предельные отклонения размеров по стандартам, технической документа-

ции; 

У3 выполнять расчеты величин предельных размеров и допуска по данным чертежа и 

определять годность заданных размеров; 

У4 определять характер сопряжения (группы посадки) по данным чертежей, по выпол-

ненным расчетам; 

У5 выполнять графики полей допусков по выполненным расчетам; 

У6 применять контрольно-измерительные приборы и инструменты. 

знать: 

З1 систему допусков и посадок; 

З2 квалитеты и параметры шероховатости; 

З3 основные принципы калибровки сложных профилей; 

З4 основы взаимозаменяемости; 

З5 методы определения погрешностей измерений; 

З6 основные сведения о сопряжениях в машиностроении; 

З7 размеры допусков для основных видов механической обработки и для деталей, посту-

пающих на сборку; 

З8 основные принципы калибрования простых и средней сложности профилей; 

З9 стандарты на материалы, крепежные и нормализованные детали и узлы; 

З10 наименование и свойства комплектуемых материалов; 

З11устройство, назначение, правила настройки и регулирования контрольно-

измерительных инструментов и приборов; 

З12 методы и средства контроля обработанных поверхностей. 

Результаты освоения дисциплины направлены на формирование общих и 

профессиональных компетенций, результатов воспитания: 

ОК 01. Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности приме-

нительно к различным контекстам; 

OK 02. Использовать современные средства поиска, анализа и интерпретации ин-

формации, и информационные технологии для выполнения задач профессиональной дея-

тельности; 

ОК 03. Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное 

развитие, предпринимательскую деятельность в профессиональной сфере, использовать 

знания по правовой и финансовой грамотности в различных жизненных ситуациях; 

ОК 04 Эффективно взаимодействовать и работать в коллективе и команде; 

ОК 05 Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном 

языке Российской Федерации с учетом особенностей социального и культурного контек-

ста. 

ОК 06. Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать осо-

знанное поведение на основе традиционных российских духовно-нравственных ценно-

стей, в том числе с учетом гармонизации межнациональных и межрелигиозных отноше-

ний, применять стандарты антикоррупционного поведения. 

ОК 07 Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, при-

менять знания об изменении климата, принципы бережливого производства, эффективно 
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действовать в чрезвычайных ситуациях; 

ОК 08. Использовать средства физической культуры для сохранения и укрепления 

здоровья в процессе профессиональной деятельности и поддержания необходимого 

уровня физической подготовки. 

ОК 09. Пользоваться профессиональной документацией на государственном и 

иностранном языках. 

ПК 1.1 Осуществлять подготовку, наладку и обслуживание рабочего места для 

работы на токарных станках. 

ПК 1.2 Осуществлять подготовку к использованию инструмента и оснастки для 

работы на токарных станках в соответствии с заданием. 

ПК 1.3 Определять последовательность и оптимальные режимы обработки 

различных деталей на токарных станках в соответствии с заданием. 

ПК 1.4 Осуществлять технологический процесс обработки деталей на токарных 

станках с соблюдением требований к качеству в соответствии с заданием и технической 

документацией. 

ПК 2.1 Осуществлять подготовку, наладку и обслуживание рабочего места для 

работы на фрезерных станках. 

ПК 2.2 Осуществлять подготовку к использованию инструмента и оснастки для 

работы на фрезерных станках в соответствии с заданием. 

ПК 2.3 Определять последовательность и оптимальные режимы обработки 

различных деталей на фрезерных станках в соответствии с заданием. 

ПК 2.4 Осуществлять технологический процесс обработки деталей на фрезерных 

станках с соблюдением требований к качеству в соответствии с заданием и технической 

документацией. 

ПК 3.1 Осуществлять подготовку, наладку и обслуживание рабочего места для 

работы на токарных станках с программным управлением.  

ПК 3.2 Осуществлять подготовку к использованию инструмента и оснастки для 

работы на токарных станках с программным управлением в соответствии с полученным 

заданием (включая изготовление пробной детали и контроль параметров).  

ПК 3.5. Выполнять обработку деталей на токарных станках с программным управ-

лением с соблюдением требований к качеству в соответствии с заданием и технической 

документацией. 

 

Освоение содержания учебной дисциплины обеспечивает достижение следующих 

личностных результатов воспитания (ЛР): 

ЛР1 Осознающий себя гражданином России и защитником Отечества, выражаю-

щий свою российскую идентичность в поликультурном и многоконфессиональном рос-

сийском обществе и современном мировом сообществе. Сознающий свое единство с 

народом России, с Российским государством, демонстрирующий ответственность за раз-

витие страны. Проявляющий готовность к защите Родины, способный аргументированно 

отстаивать суверенитет и достоинство народа России, сохранять и защищать историче-

скую правду о Российском государстве. 

ЛР6 Ориентированный на профессиональные достижения, деятельно выражающий 

познавательные интересы с учетом своих способностей, образовательного и профессио-

нального маршрута, выбранной квалификации. 

ЛР13 Готовый соответствовать ожиданиям работодателей: активный, проектно-

мыслящий, эффективно взаимодействующий и сотрудничающий с коллективом, осознан-

но выполняющий профессиональные требования, ответственный, пунктуальный, дисци-

плинированный, трудолюбивый, критически мыслящий, демонстрирующий профессио-

нальную жизнестойкость. 

ЛР15 Готовый к профессиональной конкуренции и конструктивной реакции на 

критику. 
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ЛР17 Содействующий поддержанию престижа своей профессии, отрасли и образо-

вательной организации. 

ЛР29 Соблюдающий правила ТБ и охраны труда. 

 

 

 

Паспорт 

фонда оценочных средств 

по дисциплине ОП 03 «Технические измерения, допуски и посадки» 

 

Контролируемые разделы (темы)  

дисциплины* 

Код контролируемой ком-

петенции  

(или ее части) 

Наименование 

оценочного средства  

Раздел 1. Основные сведения о размерах и соединениях 

Тема 1.1 Основные технических измере-

ний 

ОК 01-09 

ПК 1.1 - 1.4 

 

Самостоятельная рабо-

та.  

Устный опрос (вопросы) 

Раздел 2. Средства измерений линейных размеров 

Тема 2.1. Технические измерения, допус-

ки и посадки 

ОК 01-09 

ПК 1.1 - 1.4 

 

Наблюдение и оценка 

выполнения практиче-

ских работ. 

Оценка выполнения ла-

бораторных работ 

Оценка устного опроса. 

Тема 2.2. Допуски и посадки резьбовых 

соединений 

ОК 01-09 

ПК 1.1 - 1.4 

 

Наблюдение и оценка 

выполнения практиче-

ских работ. 

 

Оценка устного опроса. 

Тема 2.3 Допуски формы и расположения 

поверхностей. 

ОК 01-09 

ПК 1.1 - 1.4 

 

Наблюдение и оценка 

выполнения практиче-

ских работ. 

  

2. Результаты освоения учебной дисциплины, подлежащие проверке 

 

2.1. В результате аттестации по учебной дисциплине осуществляется комплексная 

проверка следующих умений и знаний, а также динамика формирования общих компетен-

ций: 

 

Результаты обучения  

(освоенные умения,  

усвоенные знания) 

Формы и методы  

контроля и оценки  

результатов обучения 

Знать: 

З1 систему допусков и посадок; 

З2 квалитеты и параметры шероховатости; 

З3 основные принципы калибровки сложных профилей; 

З4 основы взаимозаменяемости; 

З5 методы определения погрешностей измерений; 

З6 основные сведения о сопряжениях в машиностроении; 

З7 размеры допусков для основных видов механической обра-

ботки и для деталей, поступающих на сборку; 

Наблюдение,  

устный опрос,  

практические упражне-

ния, 

тестирование, 

решение задач, 

оформление отчета по 

практическому занятию 
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З8 основные принципы калибрования простых и средней слож-

ности профилей; 

З9 стандарты на материалы, крепежные и нормализованные 

детали и узлы; 

З10 наименование и свойства комплектуемых материалов; 

З11устройство, назначение, правила настройки и регулирова-

ния контрольно-измерительных инструментов и приборов; 

З12 методы и средства контроля обработанных поверхностей 

Уметь: 

У1 анализировать техническую документацию; 

У2 определять предельные отклонения размеров по стандар-

там, технической документации; 

У3 выполнять расчеты величин предельных размеров и допуска 

по данным чертежа и определять годность заданных размеров; 

У4 определять характер сопряжения (группы посадки) по дан-

ным чертежей, по выполненным расчетам; 

У5 выполнять графики полей допусков по выполненным расче-

там; 

У6 применять контрольно-измерительные приборы и 

инструменты. 

 

 

Результаты 

(освоенные компетенции) 

Основные показатели 

оценки результата 

Формы и методы 

контроля и 

оценки 

ПК 1.1 Осуществлять подготовку, 

наладку и обслуживание рабочего 

места для работы на токарных 

станках. 

 

Практический опыт: выполне-

ние подготовительных работ и 

обслуживания рабочего места 

станочника 

–наблюдение и 

оценка на практи-

ческих занятиях 

при выполнении 

работ; 

 

Умения: подготавливать к ра-

боте и обслуживать рабочие 

места станочника в соответ-

ствии с требованиями охраны 

труда, производственной са-

нитарии, пожарной безопасно-

сти и электробезопасности 

Знания: правила подготовки к 

работе и содержания рабочих 

мест станочника: требования 

охраны труда, производствен-

ной санитарии, пожарной без-

опасности и электробезопас-

ности; 

ПК 1.2 Осуществлять подготовку к 

использованию инструмента и 

оснастки для работы на токарных 

станках в соответствии с заданием. 

 

Практический опыт: подго-

товка к использованию ин-

струмента и оснастки для ра-

боты на токарных станках в 

соответствии с полученным 

заданием 

–наблюдение и 

оценка на практи-

ческих занятиях 

при выполнении 

работ; 
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Умения: выбирать и подготав-

ливать к работе универсаль-

ные, специальные приспособ-

ления, режущий и контрольно-

измерительный инструмент; 

Знания: конструктивные осо-

бенности, правила управле-

ния, подналадки и проверки на 

точность токарных станков; 

устройство, правила примене-

ния, проверки на точность 

универсальных и специальных 

приспособлений, контрольно-

измерительных инструментов; 

ПК 1.3 Определять 

последовательность и оптимальные 

режимы обработки различных 

деталей на токарных станках в 

соответствии с заданием. 

 

Практический опыт: опреде-

ление последовательности и 

оптимального режима обра-

ботки различных изделий на 

токарных станках  

–наблюдение и 

оценка на практи-

ческих занятиях 

при выполнении 

работ; 

 Умения: устанавливать опти-

мальный режим обработки в 

соответствии с технологиче-

ской картой; 

Знания: правила определения 

режимов резания по справоч-

никам и паспорту станка; 

ПК 1.4 Осуществлять технологиче-

ский процесс обработки деталей на 

токарных станках с соблюдением 

требований к качеству в соответствии 

с заданием и технической докумен-

тацией. 

Практический опыт: обработ-

ка и доводка деталей, загото-

вок и инструментов на токар-

ных станках с соблюдением 

требований к качеству, в соот-

ветствии с заданием. 

–наблюдение и 

оценка на практи-

ческих занятиях 

при выполнении 

работ; 

 

Умения: осуществлять обра-

ботку и доводку деталей, заго-

товок и инструментов на то-

карных станках  

Знания: правила проведения и 

технологию проверки качества 

выполненных работ;  

ПК 2.1 Осуществлять подготовку, 

наладку и обслуживание рабочего 

места для работы на фрезерных 

станках. 

 

Практический опыт: выполне-

ние подготовительных работ и 

обслуживания рабочего места 

станочника 

Умения: подготавливать к ра-

боте и обслуживать рабочие 

места станочника в соответ-

ствии с требованиями охраны 

труда, производственной са-

нитарии, пожарной безопасно-

сти и электробезопасности 

–наблюдение и 

оценка на практи-

ческих занятиях 

при выполнении 

работ; 
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Знания: правила подготовки к 

работе и содержания рабочих 

мест станочника: требования 

охраны труда, производствен-

ной санитарии, пожарной без-

опасности и электробезопас-

ности; 

ПК 2.2 Осуществлять подготовку к 

использованию инструмента и 

оснастки для работы на фрезерных 

станках в соответствии с заданием. 

 

Практический опыт: подго-

товка к использованию ин-

струмента и оснастки для ра-

боты на фрезерных станках в 

соответствии с полученным 

заданием 

Умения: выбирать и подготав-

ливать к работе универсаль-

ные, специальные приспособ-

ления, режущий и контрольно-

измерительный инструмент; 

Знания: конструктивные осо-

бенности, правила управле-

ния, подналадки и проверки на 

точность фрезерных станков; 

устройство, правила примене-

ния, проверки на точность 

универсальных и специальных 

приспособлений, контрольно-

измерительных инструментов; 

–наблюдение и 

оценка на практи-

ческих занятиях 

при выполнении 

работ; 

 

ПК 2.3 Определять 

последовательность и оптимальные 

режимы обработки различных 

деталей на фрезерных станках в 

соответствии с заданием. 

 

Практический опыт: опреде-

ление последовательности и 

оптимального режима обра-

ботки различных изделий на 

фрезерных станках  

Умения: устанавливать опти-

мальный режим обработки в 

соответствии с технологиче-

ской картой; 

Знания: правила определения 

режимов резания по справоч-

никам и паспорту станка; 

–наблюдение и 

оценка на практи-

ческих занятиях 

при выполнении 

работ; 

 

ПК 2.4 Осуществлять технологиче-

ский процесс обработки деталей на 

фрезерных станках с соблюдением 

требований к качеству в соответствии 

с заданием и технической докумен-

тацией. 

Практический опыт: обработ-

ка и доводка деталей, загото-

вок и инструментов на фре-

зерных станках с соблюдени-

ем требований к качеству, в 

соответствии с заданием. 

Умения: осуществлять обра-

ботку и доводку деталей, заго-

товок и инструментов на фре-

зерных станках  

Знания: правила проведения и 

технологию проверки качества 

–наблюдение и 

оценка на практи-

ческих занятиях 

при выполнении 

работ; 
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выполненных работ; 

ПК 3.1 Осуществлять подготовку, 

наладку и обслуживание рабочего 

места для работы на токарных стан-

ках с программным управлением.  

Практический опыт: выполне-

ние подготовительных работ и 

обслуживания рабочего места 

станочника 

Умения: подготавливать к ра-

боте и обслуживать рабочие 

места станочника в соответ-

ствии с требованиями охраны 

труда, производственной са-

нитарии, пожарной безопасно-

сти и электробезопасности 

Знания: правила подготовки к 

работе и содержания рабочих 

мест станочника: требования 

охраны труда, производствен-

ной санитарии, пожарной без-

опасности и электробезопас-

ности; 

–наблюдение и 

оценка на практи-

ческих занятиях 

при выполнении 

работ; 

 

ПК 3.2 Осуществлять подготовку к 

использованию инструмента и 

оснастки для работы на токарных 

станках с программным управлением 

в соответствии с полученным задани-

ем (включая изготовление пробной 

детали и контроль параметров).  

Практический опыт: подго-

товка к использованию ин-

струмента и оснастки для ра-

боты на токарных станках с 

программным управлением в 

соответствии с полученным 

заданием 

Умения: выбирать и подготав-

ливать к работе универсаль-

ные, специальные приспособ-

ления, режущий и контрольно-

измерительный инструмент; 

Знания: конструктивные осо-

бенности, правила управле-

ния, подналадки и проверки на 

точность токарных станков с 

программным управлением; 

устройство, правила примене-

ния, проверки на точность 

универсальных и специальных 

приспособлений, контрольно-

измерительных инструментов; 

–наблюдение и 

оценка на практи-

ческих занятиях 

при выполнении 

работ; 

 

ПК 3.5. Выполнять обработку дета-

лей на токарных станках с программ-

ным управлением с соблюдением 

требований к качеству в соответствии 

с заданием и технической докумен-

тацией. 

Практический опыт: обработ-

ка и доводка деталей, загото-

вок и инструментов на токар-

ных станках с программным 

управлением с соблюдением 

требований к качеству, в соот-

ветствии с заданием. 

–наблюдение и 

оценка на практи-

ческих занятиях 

при выполнении 

работ; 
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Умения: осуществлять обра-

ботку и доводку деталей, заго-

товок и инструментов на то-

карных станках с программ-

ным управлением 

Знания: правила проведения и 

технологию проверки качества 

выполненных работ; 

 

Результаты 

(освоенные общие компетенции) 

Основные показатели оцен-

ки результата 

Формы и методы 

контроля и 

оценки 

ОК 01. Выбирать способы решения 

задач профессиональной деятельно-

сти применительно к различным кон-

текстам; 

 

Умения: - распознавать задачу 

и/или проблему в профессио-

нальном и/или социальном 

контексте; анализировать за-

дачу и/или проблему и выде-

лять её составные части; 

определять этапы решения 

задачи; выявлять и эффектив-

но искать информацию, необ-

ходимую для решения задачи 

и/или проблемы; составить 

план действия; определить 

необходимые ресурсы; вла-

деть актуальными методами 

работы в профессиональной и 

смежных сферах; реализовать 

составленный план; оцени-

вать результат и последствия 

своих действий (самостоя-

тельно или с помощью 

наставника). 

–наблюдение и 

оценка на практи-

ческих занятиях 

при выполнении 

работ; 

 

Знания: актуальный профес-

сиональный и социальный 

контекст, в котором прихо-

дится работать и жить; ос-

новные источники информа-

ции и ресурсы для решения 

задач и проблем в професси-

ональном и/или социальном 

контексте. алгоритмы выпол-

нения работ в профессио-

нальной и смежных областях; 

методы работы в профессио-

нальной и смежных сферах; 

структуру плана для решения 

задач; порядок оценки ре-

зультатов решения задач 
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профессиональной деятель-

ности 

OK 02. Использовать современные 

средства поиска, анализа и интерпре-

тации информации, и информацион-

ные технологии для выполнения за-

дач профессиональной деятельности; 

 

Умения: определять задачи 

поиска информации; опреде-

лять необходимые источники 

информации; планировать 

процесс поиска; структуриро-

вать получаемую информа-

цию; выделять наиболее зна-

чимое в перечне информации; 

оценивать практическую зна-

чимость результатов поиска; 

оформлять результаты поиска 

–наблюдение и 

оценка на практи-

ческих занятиях 

при выполнении 

работ; 

Знания: номенклатура информа-

ционных источников, применяе-

мых в профессиональной дея-

тельности; приемы структуриро-

вания информации; формат 

оформления результатов поиска 

информации 

ОК 03. Планировать и реализовывать 

собственное профессиональное и 

личностное развитие, предпринима-

тельскую деятельность в профессио-

нальной сфере, использовать знания 

по правовой и финансовой грамотно-

сти в различных жизненных ситуаци-

ях; 

 

Умения: определять актуаль-

ность нормативно-правовой 

документации в профессио-

нальной деятельности; вы-

страивать траектории профес-

сионального и личностного 

развития 

–наблюдение и 

оценка на 

практических 

занятиях при 

выполнении 

работ. 

Знания: содержание актуаль-

ной нормативно-правовой до-

кументации; современная 

научная и профессиональная 

терминология; возможные 

траектории профессионально-

го развития и самообразова-

ния 

ОК 04 Эффективно взаимодейство-

вать и работать в коллективе и ко-

манде; 

 

Умения: организовывать рабо-

ту коллектива и команды; вза-

имодействовать с коллегами, 

руководством, клиентами 

–наблюдение и 

оценка на практи-

ческих занятиях 

при выполнении 

работ; 

 
Знания: психология коллекти-

ва; психология личности; ос-

новы проектной деятельности 

ОК 05 Осуществлять устную и 

письменную коммуникацию на гос-

ударственном языке Российской 

Федерации с учетом особенностей 

социального и культурного контек-

ста. 

Умения: излагать свои мысли 

на государственном языке; 

оформлять документы. 

–наблюдение и 

оценка на практи-

ческих занятиях 

при выполнении 

работ; 

 

Знания: особенности социаль-

ного и культурного контекста; 

правила оформления докумен-

тов. 

ОК 06. Проявлять гражданско-

патриотическую позицию, демон-

Умения: описывать значи-

мость своей профессии 

наблюдение и 

оценка деятельно-
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стрировать осознанное поведение на 

основе традиционных российских 

духовно-нравственных ценностей, в 

том числе с учетом гармонизации 

межнациональных и межрелигиоз-

ных отношений, применять стандар-

ты антикоррупционного поведения. 

Знания: сущность гражданско-

патриотической позиции; по-

нятие общечеловеческих цен-

ностей; значимость професси-

ональной деятельности по 

профессии 

сти обучающегося 

в процессе освое-

ния учебной дис-

циплины. 

 

ОК 07 Содействовать сохранению 

окружающей среды, ресурсосбере-

жению, применять знания об измене-

нии климата, принципы бережливого 

производства, эффективно действо-

вать в чрезвычайных ситуациях; 

 

Умения: соблюдать нормы 

экологической безопасности; 

определять направления ре-

сурсосбережения в рамках 

профессиональной деятельно-

сти по профессии 

наблюдение и 

оценка деятельно-

сти обучающегося 

в процессе освое-

ния учебной дис-

циплины. 

 Знания: правила экологиче-

ской безопасности при веде-

нии профессиональной дея-

тельности; основные ресурсы, 

задействованные в професси-

ональной деятельности; пути 

обеспечения ресурсосбереже-

ния 

ОК 08. Использовать средства фи-

зической культуры для сохранения 

и укрепления здоровья в процессе 

профессиональной деятельности и 

поддержания необходимого уровня 

физической подготовки. 

 

Умения: использовать физ-

культурно-оздоровительную 

деятельность для укрепления 

здоровья, достижения жиз-

ненных и профессиональных 

целей; применять рациональ-

ные приемы двигательных 

функций в профессиональной 

деятельности; пользоваться 

средствами профилактики пе-

ренапряжения характерными 

для данной профессии 

наблюдение и 

оценка деятельно-

сти обучающегося 

в процессе освое-

ния учебной дис-

циплины. 

 

Знания: роль физической 

культуры в общекультурном, 

профессиональном и социаль-

ном развитии человека; осно-

вы здорового образа жизни; 

условия профессиональной 

деятельности и зоны риска 

физического здоровья для 

профессии; средства профи-

лактики перенапряжения. 

ОК 09. Пользоваться профессио-

нальной документацией на государ-

ственном и иностранном языках 

 

Умения: применять средства 

информационных технологий 

для решения профессиональ-

ных задач; использовать со-

временное программное обес-

печение 

наблюдение и 

оценка деятельно-

сти обучающегося 

в процессе освое-

ния учебной дис-

циплины. 

 Знания: современные средства 

и устройства информатизации; 
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порядок их применения и про-

граммное обеспечение в про-

фессиональной деятельности 

Знания: правила построения 

простых и сложных предло-

жений на профессиональные 

темы; основные общеупотре-

бительные глаголы (бытовая и 

профессиональная лексика); 

лексический минимум, отно-

сящийся к описанию предме-

тов, средств и процессов про-

фессиональной деятельности; 

особенности произношения; 

правила чтения текстов про-

фессиональной направленно-

сти 

Знание: основы предпринима-

тельской деятельности; осно-

вы финансовой грамотности; 

правила разработки бизнес-

планов; порядок выстраивания 

презентации;  

 

Личностные результаты 
Формы и методы контроля и 

оценки результатов воспитания 

ЛР1 Осознающий себя гражданином России и за-

щитником Отечества, выражающий свою россий-

скую идентичность в поликультурном и многокон-

фессиональном российском обществе и современ-

ном мировом сообществе. Сознающий свое един-

ство с народом России, с Российским государством, 

демонстрирующий ответственность за развитие 

страны. Проявляющий готовность к защите Родины, 

способный аргументированно отстаивать суверени-

тет и достоинство народа России, сохранять и за-

щищать историческую правду о Российском госу-

дарстве. 

Оценка наблюдения  

Оценка тестирования  

Оценка устного опроса 

 

ЛР6 Ориентированный на профессиональные до-

стижения, деятельно выражающий познавательные 

интересы с учетом своих способностей, образова-

тельного и профессионального маршрута, выбран-

ной квалификации. 

Оценка наблюдения  

Оценка тестирования  

Оценка устного опроса 

 

ЛР13 Готовый соответствовать ожиданиям работо-

дателей: активный, проектно-мыслящий, эффектив-

но взаимодействующий и сотрудничающий с кол-

лективом, осознанно выполняющий профессиональ-

ные требования, ответственный, пунктуальный, 

дисциплинированный, трудолюбивый, критически 

мыслящий, демонстрирующий профессиональную 

жизнестойкость. 

Оценка наблюдения  

Оценка тестирования  

Оценка устного опроса 
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ЛР15 Готовый к профессиональной конкуренции и 

конструктивной реакции на критику. 

Оценка наблюдения  

Оценка тестирования  

Оценка устного опроса 

 

ЛР17 Содействующий поддержанию престижа своей 

профессии, отрасли и образовательной организации. 

Оценка наблюдения  

Оценка тестирования  

Оценка устного опроса 

ЛР29 Соблюдающий правила ТБ и охраны труда. Оценка наблюдения  

Оценка тестирования  

Оценка устного опроса 

 

 

3. Оценка освоения учебной дисциплины: 

 

3.1. Формы и методы оценивания 

 

Контроль и оценка освоения учебной дисциплины по темам (разделам) 

 

Таблица 2 

Элемент учебной 

дисциплины 

Формы и методы контроля  

Текущий контроль Рубежный контроль Промежуточная аттестация 

Форма кон-

троля 

Проверяе-

мые 

ОК, У, З 

Форма  

контроля 

Проверяе-

мые 

ОК, У, З 

Форма 

контроля 

Проверяемые 

ОК, У, З 

Раздел 1. Основные сведения о размерах и 

соединениях 

Тестирование 

З1 – З12; 

У 1 – У 6; 

ОК 01-09 

ПК 1.1 - 

1.4 

Дифферен-

цирован-

ный зачет З1 – З12; 

У 1 – У 6; 

ОК 01-09 

ПК 1.1 - 1.4 

Тема 1.1. Основы 

технических изме-

рений 

 

Устный 

опрос 

Практическая 

работа   

Тестирование 
 

З1 – З12; 

У 1 – У 6; 

ОК 01-09 

ПК 1.1 - 

1.4 

    

Раздел 2. Средства измерений линейных раз-

меров 

Тестирование З1 – З12; 

У 1 – У 6; 

ОК 01-09 

ПК 1.1 - 

1.4 

Дифферен-

цирован-

ный зачет 

З1 – З12; 

У 1 – У 6; 

ОК 01-09 

ПК 1.1 - 1.4 

Тема 2.1. 

Технические изме-

рения, допуски и 

посадки 

Устный 

опрос 

Тестирование 

Практическая 

работа   
 

З1 – З12; 

У 1 – У 6; 

ОК 01-09 

ПК 1.1 - 

1.4 

    

Тема 2.2. Допуски и 

посадки резьбовых 

соединений 

Устный 

опрос 

Практическая 

работа   

Тестирование 
 

З1 – З12; 

У 1 – У 6; 

ОК 01-09 

ПК 1.1 - 

1.4 

   

З1 – З12; 

У 1 – У 6; 

ОК 01-09 

ПК 1.1 - 1.4 

Тема 2.3 Допуски 

формы и располо-

Устный 

опрос 

З1 – З12; 

У 1 – У 6; 
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3.2. Типовые задания для оценки освоения учебной дисциплины 

3.2.1. Задания для оценки освоения 

Задание № 1 

Проверяемые результаты обучения:  

З1 - система допусков и посадок; 

 

Тест к заданию № 1 

Текст задания 

Материал для преподавателя содержит эталоны ответов, для учащихся текст задания 

выдается без эталонов. 

1 – вариант 

1. Какие элементы (вал, отверстие) обозначаются размерами: 

а. 30Н8 

б.40К6 

в. 32Н6 

г. 40n7 

2. Определите поле допуска отверстия и вала в соединениях: 

а. 16Н7/к6 

б. 12F7/h8 

в. 10Н7/ n6 

г.15Е8/ h9 

3. Определите характер соединения и отклонения размеров 

жения поверхно-

стей. 

Практическая 

работа   

Тестирование 
 

ОК 01-09 

ПК 1.1 - 

1.4 



17 
 

Контрольные 

вопросы 

Исходные данные 

 

Размеры к чертежу соединения деталей 

Ǿ32Н7/h7 Ǿ42Н8/е8 Ǿ52Е9/ h9 

Система посадки    

Обозначение 

сопрягаемого 

размера на чертеже 

детали 

Отв. Вал  Отв. Вал  Отв. Вал  

      

Квалитет        

Условное 

обозначение поля 

допуска  

      

Верхнее предельное 

отклонение 

      

Нижнее предельное 

отклонение 

      

Тип соединения        

Графическое 

изображение 

посадки 

      

 

2 – вариант 

1.определите отклонения для отверстий и валов: 

а. 30Н8 

б.40К6 

в. 32Н6 

г. 40n7 

2.По записи размера  определите посадку в системе отверстия и системе      вала : 

а. 16Н7/к6 

б. 12F7/h8 

в. 10Н7/ n6 

г.15Е8/ h9 

3. Определите характер соединения и отклонения  
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Контрольные 

вопросы 

Исходные данные 

Размеры к чертежу соединения деталей 

Ǿ16Н7/r6 Ǿ65Н9/d9 Ǿ62F8/ h8 

Система посадки    

Обозначение 

сопрягаемого размера 

на чертеже детали 

Отв. Вал  Отв. Вал  Отв. Вал  

      

Квалитет        

Условное 

обозначение поля 

допуска  

      

Верхнее предельное 

отклонение? мм 

      

Нижнее предельное 

отклонение, мм 

      

Тип соединения        

Графическое 

изображение посадки 

      

 

 

Критерии оценки усвоения знаний: 

Производится оценка индивидуальных образовательных достижений по результа-

там теста. 

Процент результативности (правильных ответов)  

 Балл             (отметка)                                   вербальный аналог 

90 ÷ 100               5                                                 отлично 

80 ÷ 89        4                                                  хорошо 

70 ÷ 79        3                                         удовлетворительно 

менее 70        2                                       не удовлетворительно 

 

 

Задание№ 2 

Проверяемые результаты обучения: 

З2 - квалитеты и параметры шероховатости 

З7 - размеры допусков для основных видов механической обработки и для деталей,   

поступающих на сборку; 

 

Тест к заданию № 2. 

Материал для преподавателя содержит эталоны ответов, для учащихся текст задания 

выдается без эталонов. 
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1. Дать определение шероховатости поверхности.  

2.Как производится контроль  шероховатости поверхности? 

3. Расшифруйте условное обозначение допуска формы поверхностей детали: определите 

вид отклонения и допуск, размеры нормируемого участка. 

 

     

 

 

4. Расшифруйте условное обозначение допуска расположения и формы поверхностей де-

тали: определите вид отклонения и допуск, размеры нормируемого участка. Определите 

базовый элемент. 

 

 

   Рис.1   Рис.2   Рис.3 

5. В зависимости от способа обработки поверхности определите применение знаков шеро-

ховатости: 

Знак шероховато-

сти 

Виды обработки поверхности 

  

  

  

 

6.  Перечислите характеристики шероховатости поверхности. 

7. Какое влияние оказывает шероховатость поверхности на соединение подвижных дета-

лей? 

8.Какие параметры являются основной для определения шероховатости? 

9. Поясните условные обозначения: 

 

 

http://diks.by/uploads/posts/2011-04/1301909852_2h.jpg
http://diks.by/uploads/posts/2011-04/1301909852_2h.jpg
http://diks.by/uploads/posts/2011-04/1301909852_2h.jpg
http://diks.by/uploads/posts/2011-03/1301498186_ch6.jpg
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10.  Чем отличается шероховатость от волнистости. 

11. Какой параметр шероховатости Ra или Rz точнее и почему. 

12.Предложите варианты обработки отверстия диаметром 20Н7 мм. 

13.  Предложите варианты обработки наружной поверхности диаметром 40h7 мм. 

14. Как обозначается шероховатость поверхности на чертежах? 

15. Напишите  параметры оценки шероховатости поверхности. 

16. Прочтите чертёж, ответ оформите в виде таблицы 

 

 

А.Какова шероховатость большей части поверхности детали? 

Б. Какова шероховатость шеек вала? 

В. Каким способом можно получить поверхность шпоночного паза? 

А Б В 

   

 

Критерии оценки усвоения знаний: 

Производится оценка индивидуальных образовательных достижений по результа-

там теста. 
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Процент результативности (правильных ответов)  

 Балл             (отметка)                                   вербальный аналог 

90 ÷ 100               5                                                 отлично 

80 ÷ 89          4                                                  хорошо 

70 ÷ 79          3                                         удовлетворительно 

менее 70          2                                       не удовлетворительно 

 

Задание № 3 

Проверяемые результаты обучения: 

З3 - основные принципы калибровки сложных профилей; 

З8 - основные принципы калибрования простых и средней сложности профилей; 

 

 

Тест к заданию № 3. 

Материал для преподавателя содержит эталоны ответов, для учащихся текст задания 

выдается без эталонов. 

Контрольная работа 

1. На какие типы делятся конусные калибры? 

2. На какие две группы делятся инструментальные конусы? 

3. Какие комплекты калибров применяют для контроля  эвольвентных шлицевых валов 

и втулок? 

4. При каких условиях производства для контроля шпоночных соединений применяют-

ся обычные средства измерения, при каких – комплексные калибры? 

5. Что входит в комплект калибров для контроля гайки и винта? 

6. Назовите условия годности резьбы при контроле калибром? 

 7. Перечислите параметры, которые контролируют калибры. 

 

Критерии оценки усвоения знаний: 

Критерии оценки усвоения знаний: 

Производится оценка индивидуальных образовательных достижений по результатам 

теста. 

Процент результативности (правильных ответов)  

 Балл             (отметка)                                   вербальный аналог 
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90 ÷ 100           5                                                     отлично 

80 ÷ 89          4                                                     хорошо 

70 ÷ 79          3                                         удовлетворительно 

менее 70          2                                       не удовлетворительно 

 

Задание № 4 

Проверяемые результаты обучения: 

З4 - основы взаимозаменяемости; 

 

Тест к заданию № 4. 

Материал для преподавателя содержит эталоны ответов, для учащихся текст задания 

выдается без эталонов. 

1. Перечислите  основные виды стандартов. 

2. Какие виды взаимозаменяемости вы знаете? 

3. Чем отличается полная взаимозаменяемость от неполной? 

4. Выберите из правой колонки определение, относящееся к термину в левой  колонке. 

Показатели качества Определение показателей качества 

1. Назначение а. Показатели, характеризующие затраты 

на изготовление продукции. 

2. Экологические  б. Показатели, 

характеризующие основные функции 

продукции 

3. Экономические  в. Показатели, характеризующие 

рациональность и совершенство формы  

изделия. 

4. Эстетические г. Показатели, характеризующие  условия 

изготовления детали . 

5. Надежности  д. Показатели, характеризующие при 

работе изделия сохранение окружающей 

среды. 

6. Технологичности е. Долговечность, надежность 

 

5.  Что такое стандарт? 

6. Какие существуют категории стандартов 

7. Какие примеры взаимозаменяемости вы знаете? 

8. Что включает в себя понятие «качество продукции»? 

9.Что такое взаимозаменяемость? 

10. Какая бывает взаимозаменяемость? 
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Критерии оценки усвоения знаний: 

Критерии оценки усвоения знаний: 

Производится оценка индивидуальных образовательных достижений по результатам 

теста. 

Процент результативности (правильных ответов)  

 Балл             (отметка)                                   вербальный аналог 

90 ÷ 100           5                                                     отлично 

80 ÷ 89          4                                                     хорошо 

70 ÷ 79          3                                         удовлетворительно 

менее 70          2                                       не удовлетворительно 

 

Задание № 5:  

Проверяемые результаты обучения: 

З5  - методы определения погрешностей измерений; 

 

Тест к заданию № 5. 

Материал для преподавателя содержит эталоны ответов, для учащихся текст задания 

выдается без эталонов. 

Для проверки результатов обучения проводится контрольная работа в форме теста. 

1.Назвать и охарактеризовать виды  погрешностей 

2. Назвать основные метрологические характеристики средств измерений. Виды и 

методы измерений. Погрешности измерений. 

3.  Выберите из правой колонки определение, относящееся к термину в левой  ко-

лонке 
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Термин Определение 

1. Метрология а. Значение величины, которое вывели 

измерением. 

2. Средство измерения б. Наука об измерениях, 

методах и средствах обеспечения их 

единства. 

3. Результат измерения в. Средство, с помощью которого 

выполняют измерение. 

4. Шкала г. Это наибольшее и наименьшее значение 

диапазона измерений. 

5. Пределы измерений д. Ряд отметок (штрихов) и проставленных 

около них чисел, положение и значение 

которых соответствует ряду 

последовательных размеров. 

6. Цена деления шкалы е. Разность значений величины, 

соответствующих двум соседним 

отметкам шкалы. 

7. Измерение  ж. Значение измеряемой величины, 

определенное по отсчетному 

устройству. 

8. Показания средства измерений з. Нахождение значения физической 

величины опытным путем. 

 

 

 

Критерии оценки усвоения знаний: 

Критерии оценки усвоения знаний: 

Производится оценка индивидуальных образовательных достижений по результа-

там теста. 

Процент результативности (правильных ответов)  

 Балл             (отметка)                                   вербальный аналог 

90 ÷ 100          5                                                     отлично 

80 ÷ 89   4                                                     хорошо 

70 ÷ 79  3                                         удовлетворительно 

менее 70   2                                       не удовлетворительно 

 

Задание № 6:  

Проверяемые результаты обучения: 

З6  - основные сведения о сопряжениях в машиностроении 
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Материал для преподавателя содержит эталоны ответов, для учащихся текст задания 

выдается без эталонов. 

Выберите правильный ответ: 

1. Какой размер называется номинальным? 

2.Какой размер называется действительным? 

3.Как определяются отклонения на размер? 

4.Дать определение допуска на размер. Определить допуск размера 08.0

05.060
+

+
мм. 

5.Дать определение поля допуска. Показать графически поле допуска соединения 
02.0

05.0

035.0

60
−

−

+

мм. 

6. Сформулируйте определение посадки. 

7. Объясните, какие существуют типы посадок. 

8. Сформулируйте, что называется посадкой с зазором. 

9. Сформулируйте, что называется посадкой с натягом. 

10. Сформулируйте, что называется переходной посадкой. 

 11.  Определить Smax для схемы полей допусков 

 

а) Smax = 0,04; 

б) Smax= 0,12; 

в) Smax= 0,13; 

г) Smax=0,17. 

 

11. Определить Nmin для схемы допусков 

а) 0,06мм; 

б) 0,05мм; 

в) 0,25мм; 

г) 0,19мм. 

 

 

12.  Определить вид и система посадки для схемы полей допусков 

а) с натягом в системе вала; 

б) с зазором в системе отверстия; 

в) переходная в системе вала; 

г) с натягом в системе отверстия 

 

13. Разность между наибольшим предельным размером и наименьшим предельным разме-

ром dmax-dmin: - это 

а) зазор S;             в) натяг N; 

б) номинальный размер D;        г) допуск Td. 

 14. Разность между нижним предельным отклонением отверстия и   верхним отклонением 

вала: Ei – es: - это 

 

а) допуск TD;     в) номинальный зазор; 

б) номинальный размер;   г) наименьший зазор. 

 

15. Что такое посадка – это вид соединения деталей 
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а) определяемый величиной получающихся в ней зазоров; 

б) определяемый величиной получающихся в нем зазоров и натягов; 

в) определяемый величиной получающихся в нем натягов; 

г) разных деталей. 

 

 16.При графическом изображении посадки с натягом поле допуска отверстия 

а) расположено выше, чем поле допуска вала; 

б) отверстия расположено ниже поле допуска вала; 

в) отверстия и поле допуска вала перекрывается частично; 

г) отверстия и поле допуска вала  перекрываются  полностью. 

 

17. Определите тип посадки, изображенной на схеме 

 

 

          Отв. 

+ 

0 

-                           Вал    

 

а) с натягом;    б) переходная;  в) свободная;  г) с зазором. 

Задание №7 

Проверяемые умения: 

У2- определять предельные отклонения размеров по стандартам, технической документа-

ции; 

У3 – выполнять расчеты величин предельных размеров и допуска по данным чертежа и   

определять годность заданных размеров; 

У4 – определять характер сопряжения (группы посадки) по данным чертежей, по      

выполненным расчетам; 

У5 -выполнять графики полей допусков по выполненным расчетам 

Текст задания № 7: 

Практическая  работа раздела 1 по теме 1.2. «Основные сведения о размерах и 

сопряжениях в машиностроении» и теме 3.1 «Система допусков и посадок» 

Выполнить работу в соответствии с порядковым номером в журнале теоретическо-

го обучения. 

Уровень сформированности умений оценивается по пятибалльной системе в про-

цессе выполнения работы (наблюдения за деятельностью обучаемых) и проверке пред-

ставляемых отчетов. 
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1.  Рассчитайте  предельные размеры, допуск и постройте поле допуска. 

  

№ 

п/п 
Задание № 1 Задание №2 Задание №3 Задание №4 

1. Ø44 033,0

012,0

+

−
 Ø136 089,0

044.0

+

+
 Ø12 033,0

066,0

−

−
 Ø44

017,0−
 

2. Ø35 012,0+  Ø22 007,0

013,0

+

−
 Ø111 068,0

022,0

+

+
 Ø35

01,0−
 

3. Ø67 046,0

013,0

+

−
 Ø67 18,0

08,0

+

+
 Ø48 013,0+  Ø40 0,022 

4. Ø36 012,0

003,0

+

+
 Ø36

055,0−
 Ø11 0,011 Ø136 022,0

044,0

+

−
 

5. Ø80 011,0

033,0

−

−
 Ø55 045,0+  Ø66 034,0

014,0

+

−
 Ø80 048,0

012,0

+

+
 

6. Ø57 068,0

024,0

+

+
 Ø60

055,0−
 Ø14 045,0

018,0

+

−
 Ø57 017,0

034,0

−

−
 

7. Ø33 045,0+  Ø59 030,0

003,0

+

+
 Ø87 033,0

066,0

−

−
 Ø33 010,0

020,0

+

−
 

8. Ø45 044,0

012,0

+

+
 Ø12

060,0−
 Ø45 0,033 Ø65 065,0

090,0

−

−
 

9. Ø54 025,0

050,0

−

−
 Ø13 040,0+  Ø8 013,0

044,0

+

−
 Ø13

065,0−
 

10. Ø76 012,0

034,0

+

−
 Ø46 022,0

055,0

−

−
 Ø76

060,0−
 Ø80 038,0+  

11. Ø12
055,0−

 Ø24 089,0

044.0

+

+
 Ø36 046,0

013,0

+

−
 Ø12 022,0

055,0

−

−
 

12. Ø2 045,0+  Ø8
060,0−

 Ø2 022,0

055,0

−

−
 Ø18 011,0

033,0

−

−
 

13. Ø32 033,0

012,0

+

−
 Ø121 0,013 Ø32 011,0

033,0

−

−
 Ø96

01,0−
 

14. Ø34
055,0−

 Ø14 030,0

003,0

+

+
 Ø34 046,0

013,0

+

−
 Ø76 040,0+  

15. Ø40 0,30 Ø44 040,0+  Ø44 011,0

033,0

−

−
 Ø9 089,0

044.0

+

+
 

16. Ø55
060,0−

 Ø55 045,0+  Ø87 033,0

012,0

+

−
 Ø90 046,0

013,0

+

−
 

17. Ø46 013,0+  Ø8 089,0

044.0

+

+
 Ø11

055,0−
 Ø46 022,0

055,0

−

−
 

18. Ø78 046,0

013,0

+

−
 Ø44 0,55 Ø78

025,0−
 Ø6 011,0

033,0

−

−
 

19. Ø77
01,0−

 Ø77 040,0+  Ø110 022,0

055,0

−

−
 Ø76 034,0

014,0

+

−
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20. Ø66 040,0+  Ø32 030,0

003,0

+

+
 Ø43 0,25 Ø66 033,0

012,0

+

−
 

21. Ø166
055,0−

 Ø12 046,0

013,0

+

−
 Ø45 089,0

044.0

+

+
 Ø166 022,0

055,0

−

−
 

22. Ø114 011,0

033,0

−

−
 Ø53 022,0

044,0

+

−
 Ø114 045,0+  Ø88 030,0

003,0

+

+
 

23. Ø356 022,0

055,0

−

−
 Ø15 033,0

012,0

+

−
 Ø356 089,0

044.0

+

+
 Ø78 0,22 

24. Ø65
060,0−

 Ø5 040,0+  Ø65 011,0

033,0

−

−
 Ø98 022,0

044,0

+

−
 

25. Ø37 030,0

003,0

+

+
 Ø37 034,0

014,0

+

−
 Ø360

055,0−
 Ø69 089,0

044.0

+

+
 

26. Ø89 0,040 Ø89 022,0

044,0

+

−
 Ø35 022,0

044,0

+

−
 Ø166

01,0−
 

27. Ø98 048,0

012,0

+

+
 Ø49 022,0

033,0

+

−
 Ø55 040,0+  Ø98 011,0

033,0

−

−
 

28. Ø53 033,0

012,0

+

−
 Ø16 089,0

044.0

+

+
 Ø22 0,35 Ø53 026,0

056,0

−

−
 

29. Ø58 022,0

044,0

+

−
 Ø58 040,0+  Ø54 048,0

012,0

+

+
 Ø66

055,0−
 

30. Ø88 011,0

033,0

−

−
 Ø88

060,0−
 Ø14 033,0

012,0

+

−
 Ø96 0,55 

 

2. Определите годность действительного размера детали: 

№ 

п/п 

Задание №1 

ВАЛ 

Задание №2 

ОТВЕРСТИЕ 

 
d мм da мм D мм Daмм 

1. Ø44 033,0

012,0

+

−
 da = 44,035 Ø50

017,0−
 Da = 50,0 

2. Ø35 012,0+  da = 35,012 Ø12
01,0−

 Da = 11,98 

3. Ø67 046,0

013,0

+

−
 da= 67,002 Ø40 0,022 Da = 40,02 

4. Ø36 012,0

003,0

+

+
 da = 36,009 Ø136 022,0

044,0

+

−
 Da = 136,020 

5. Ø80 011,0

033,0

−

−
 da = 80,001 Ø77 048,0

012,0

+

+
 Da = 77,050 

6. Ø57 068,0

024,0

+

+
 da = 57,044 Ø97 017,0

034,0

−

−
 Da = 96,970 

7. Ø33 045,0+  da = 33,0 Ø100 010,0

020,0

+

−
 Da = 100,012 

8. Ø45 044,0

012,0

+

+
 da = 45,008 Ø65 065,0

090,0

−

−
 Da = 64,910 
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9. Ø54 025,0

050,0

−

−
 da = 54,0 Ø27

065,0−
 Da = 27,0 

10. Ø76 012,0

034,0

+

−
 da = 75,966 Ø80 038,0+  Da = 80,0 

11. Ø12
055,0−

 da = 12,0 Ø48 022,0

055,0

−

−
 Da = 47,977 

12. Ø2 045,0+  da= 2,04 Ø18 011,0

033,0

−

−
 Da = 17,989 

13. Ø32 033,0

012,0

+

−
 da = 31,988 Ø96

01,0−
 Da = 96,0 

14. Ø34
055,0−

 da = 33,035 Ø76 040,0+  Da = 76,030 

15. Ø40 0,30 da =40,30 Ø9 089,0

044.0

+

+
 Da = 9,070 

16. Ø55
060,0−

 da = 54,938 Ø90 046,0

013,0

+

−
 Da = 89,985 

17. Ø46 013,0+  da = 46,012 Ø100 022,0

055,0

−

−
 Da = 99,988 

18. Ø78 046,0

013,0

+

−
 da = 78,044 Ø6 011,0

033,0

−

−
 Da = 5,988 

19. Ø77
01,0−

 da = 77,0 Ø76 034,0

014,0

+

−
 Da = 76,030 

20. Ø66 040,0+  da = 66,030 Ø5 033,0

012,0

+

−
 Da = 5,033 

21. Ø79
055,0−

 da= 79,0 Ø166 022,0

055,0

−

−
 Da = 165,975 

22. Ø114 011,0

033,0

−

−
 da = 113,981 Ø88 030,0

003,0

+

+
 Da = 88,030 

23. Ø356 022,0

055,0

−

−
 da = 355,977 Ø78 0,22 Da = 78,020 

24. Ø65
060,0−

 da =64,05 Ø98 022,0

044,0

+

−
 Da = 98,002 

25. Ø37 030,0

003,0

+

+
 da = 37,005 Ø69 089,0

044.0

+

+
 Da = 69,050 

26. Ø89 0,40 da = 88,96 Ø166
01,0−

 Da = 166,0 

27. Ø98 048,0

012,0

+

+
 da = 98,05 Ø49 011,0

033,0

−

−
 Da = 48,980 

28. Ø53 033,0

012,0

+

−
 da = 53,012 Ø159 026,0

056,0

−

−
 Da = 158,975 

29. Ø58 022,0

044,0

+

−
 da = 58,021 Ø66

055,0−
 Da = 65,095 

30 Ø88 011,0

033,0

−

−
 da= 87,978 Ø96 0,55 Da = 95,945 
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Критерии оценки усвоения знаний: 

Критерии оценки усвоения знаний: 

Производится оценка индивидуальных образовательных достижений по результатам 

теста. 

Процент результативности (правильных ответов)  

 Балл             (отметка)                                 вербальный аналог 

90 ÷ 100           5                                                     отлично 

80 ÷ 89     4                                                     хорошо 

70 ÷ 79  3                                         удовлетворительно 

менее 70        2     не удовлетворительно 
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Приложение 

 

 

Вопросы  

для дифференцированного зачета 

 

по дисциплине ОП 02 «Технические измерения, допуски и посадки» 

 

   Форма дифференцированного зачета  -  устная по билетам 

3.2  Задания для дифференцированного зачета: 

Билет №1 

1.Дать определение допуска, предельных размеров, отклонений 

2.Шерохователость поверхности и её параметры 

Билет №2 

1.Взаимозаменяемость, погрешность измерений 

2.Суммарные допуски, их определение 

Билет №3 

1.Начертить схему расположения полей допусков в системе отверстия и вала 

2.Параметры шероховатости 

Билет №4 

1.Обозначение посадок на чертежах 

2.Устройство штангенциркуля ШЦ-1 

Билет №5 

1.Порядок выбора и назначение квалитетов точности и выбор посадок 

2.Обозначение шероховатости на чертежах 

Билет №6 

1.Классификация посадок 

2.Устройство штангенциркуля ШЦ-2 

Билет №7 

1.Соотношения зазоров и натягов, рекомендуемые посадки в системе отверстия и вала. 

2.Устройство гладкого микрометра 

Билет №8 

1.Таблица условных обозначений допусков формы и расположения 

2.Контроль калибрами, их устройства 

Билет №9 

1.Влияние шероховатости на эксплуатационные свойства узлов и механизмов 

2.Автоматические средства контроля 

Билет №10 

1.Назвать основные принципы построения допусков и посадок 

2.Проверочные линейки и плиты 

Билет №11 

1.Понятие погрешности и точности размера 

2.Средства измерения и контроля линейных величин 

Билет №12 

1.Измерительные линейки 

2.Предельные размеры и отклонения 

Билет №13 

1.Допуски и посадки конических соединений 

2.Шероховатость поверхности. Основные термины и определения 

Билет №14 

1.Обозначение посадок на чертежах 
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2.Устройство штангенциркуля ШЦ-2 

Билет №15 

1.Контроль калибрами 

2.Характеристика крепежныхрезьб 

Билет №16 

1.Знак шероховатости. Обозначение шероховатости на чертежах 

2.Допуски и посадки резьб с зазором 

Билет №17 

1.Допуски и посадки резьб с натягом 

2.Устройство штангенциркуля ШЦ-1 

Билет №18 

1.Допуски и посадки шпоночных соединений 

2.Микрометрический инструмент 

Билет №19 

1.Методы и средства контроля резьб 

2.Отклонения формы цилиндрических поверхностей 

Билет №20 

1.Классификация калибров 

2.Определение предельных отклонений 

Критерии оценивания заданий 

«5»  2 вопроса билета + дополнительное задание         

«4»  2 вопроса билета 

«3»  1 вопрос билета  

«2»  Отсутствие ответа на билет 

Условия выполнения задания 

1. Место, условия  выполнения задания - учебный класс 

2. Максимальное время выполнения задания: 2 часа 

3. Источники информации, разрешенные к использованию на экзамене, оборудование –

 учебник Зайцев. С.А, плакаты, стенды, справочник 

 

Рассмотрено на заседании ПЦК_____________________________ 

 

Протокол № __ от «___»_______ 20__ г. 

 

 

Председатель ПЦК   ____________ И.О. Фамилии 
(подпись) 

«____»__________________20__г.  
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